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(57) Abstract: The invention relates to a spin welding system. The spin welding system comprises a first rotating spindle ( 14) and 
a second non-rotating spindle. A first component of the components to be joined to one another is mounted on the first spindle (14). 
and a second component of the components to be joined to one another is mounted on the second spindle. According to the invention, 
a number of centrifugal mass bodies are mounted on the spin welding system, and the centrifugal mass bodies (34. 35) interact with 
the first rotating spindle ( 14) whereby enabling, if necessary, al least one of these centrifugal mass bodies (35) to be removed from 
active engagement or placed in active engagement with the first rotating spindle (14). The centrifugal mass bodies actively engaged 
with the first rotating spindle (14) as well as those disengaged therefrom arc mounted on the spin welding system. 



(57) Zusammenlassung: Die Orflndung betrifft eine Roiationsreibschweissanlage. Die Rotationsrcibschweissanlage weist cine 
erste, drehende Spindel (14) und eine zweite, nicht-drehende Spindel auf, wobei auf der ersten Spindel (14) ein erstes Bauteil der 
O mit-einander ym verbindenden Bauteile und auf der zweiten Spindel ein zweiles 
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Bauteil der miteinander zu verbindenden Bauteile gelagert isl. Erfindungsgemass sind auf der Rolationsreibschweissanlage mehrere 
Schwunemassenkorper eelaeert. wobei die Sehwungmassenkorper (34. 35) mit der ersten, drehenden Spindel (14) derart zusammen _ 
wirken. dass mindestens einer dieser Sehwungmassenkorper (35) im Bedarfsfall ausser Wirkungseingnff oder >n W.rkungse.ngnff 
mil der ersten. drehenden Spindel ( 14. bringbar ist. wobei sowohl die in Wirkungseingnff mit der ersten. drehenden Spinde (14) 
als auch die ausser Wirkungseingnff mit derselben stehenden Sehwungmassenkorper auf der Rotalionsreibschwe.ssanlage gelagerl 
sind. 



